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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Vorrichtung zum Beleimen einer streifenformigen Bahn 

@ Die Erfindung betrifft das Beleimen eines Papierstrei- 
fens (26) mittels zweier Leimwalzen (2, 3), zwischen de- 
nen ein niveauuberwachter Leimwulst (24) aufrechterhal- 
ten wird, aus dem der Leim durch eine Leimauftragswalze 
(3) entnommen wird. 

Es ist das Ziel, bei einem Maschinenstillstand eine Verfe- 
stigung des Leimwulstes bei weiterlaufendem Letmwerk 
zu verhindern bzw. die Leimviskositat aufrecht zu erhal- 
ten. 

Erreicht wird dies durch gesteuerte Wasserzugabe uber 
ein Aggregat{18) in dem MaBe, wie durch Wasserverdun- 
stung das Niveau des Leimwulstes (24) abnimmt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beleimen ei- 
ner streifenfdrmigen Bahn auf einer Maschine urn Herstel- 
len von durch die Bahn bzw. Bahnabschnitte umhiillten Ge- 5 
genstanden, mit zwei gegensinnig rotierenden, entlang einer 
Mantellinie zusammenwirkenden Leimwalzen, in deren 
Einlaufzwickel ein auffullbarer und fullstandsiiberwachter 
Leimwulst gebildet wird. 

Von den eingangs genannten Leimwalzen dient eine als 10 
die streifenformigeBahn kontaktierende Lrimubertragungs- 
walze, welche die zur Beleimung der Bahn erforderliche 
Leimmenge kontinuierlich aus dem Leimvorrat des Leim- 
wulstes entnimmt. 

Durch die permanente Enlnahme und entsprechende Auf- 15 
fullung von Leim bat die im Leimwulst befindliche Leim- 
menge wahrend des Normalbetriebes der Maschine immer 
die erforderliche definierte Viskositat, welche stets eine ein- 
wandfreie Beleimung und Qualitat der Leiraverbindung ge- 
wahrleistet. 20 

Jede Stillsetzung des Leimwerks kann je nach der Dauer 
der Betriebsunterbrechung mehr oder weniger Storungen 
verursachen. Deshalb wird ublicherweise nach dem Anhai- 
ten der Maschine das Leimwerk weiter in Betrieb gehalten, 
allerdings ohne tatsachlichen Leimverbrauch, wobei jedoch 25 
permanent Leim aus dem Leimwulst entnommen und auf 
der Walzenoberflache in den Leimwulst zuriickgefuhrt wird 
und sich dabei durch Austrocknung mehr und mehr verfe- 
stigt und seine Klebfahigkeit verliert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, auch bei lan- 30 
geren Betriebsunterbrechungen der Produktionsmaschine 
die voile Betriebsbereitschaft und Leimqualitat des Leim- 
werks zu erhalten. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch eine 
wahrend des Maschinenstillstands den Leimwulst iiberwa- 35 
chende Niveaukontrolleinrichtung und ein bei abnehmender 
Leimmenge aktiviertes WasserzufuhrungsaggregaL 

Eine zuverlassige Uberwachung der Leimmenge inner- 
halb des Leimwulstes wird gemaB einer vorteilhaften Aus- 
gestaltung dadurch gewahrleistet, daB der Leimwulst inner- 40 
halb einer an eine Leimzufuhrung angeschlossenen Gehau- 
sekammer aufrechterhalten wird, welche mit einer der Ni- 
veaukontrolleinrichtung zugekehrten Quelloffnung verse- 
hen ist. 

Eine Niveauschwankungen schnell und exakt erfassende 45 
Weiterbildung besteht darin, daB die Niveaukontrolleinrich- 
tung einen Abstandssensor aufweist. Das durch Wasserver- 
dunstung abnehmende Leimvolumen des Leimwulstes wird 
am schnellsten nach einem weiteren Vorschlag dadurch wie- 
der aufgefiillt, daB das Wasserzufuhrungsaggregat mit einer 50 
auf die Queilofihung der Gehausekammer ausgerichteten 
Zugabeleitung versehen ist 

Ein praziser Volumenausgleich des Leimwulstes ist ge- 
maB einer weiteren Ausgestaltung dadurch gewahrleistet, 
daB die Zugabeleitung mit einer durch die Niveaukontroll- 55 
einrichtung ansteuerbaren, an einen Vorratstank angeschlos- 
senen Pumpe verbunden ist. 

ZweckmaBigerweise ist der Niveaukontrolleinrichtung 
ein auf die Lei mwalzenoberfl ache ausgerichteter Tempera- 
tursensor zugeordnet, der zusammen mit der Niveaukon- 60 
trolleinrichtung mit einem eine Abhangigkeit zwischen der 
Walzentemperatur und der Wasserverdunstung des Leim- 
wulstes pro Zeiteinheit anzeigenden MeBwertgeber ver- 
kniipft ist. Auf diese Weise wird sichergestellt, daB aus- 
schh'eBlich durch Verdunstung bedingter Wasserverlust des 65 
Leimwulsts durch Wasserzugabe ausgeglichen wird und 
nicht infolge einer Leimleckage aus der Wulstkamrner aus- 
getretener Leim durch den Leim in dem Leimwulst zuneh- 
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mend verdiinnendes Wasser ersetzt wird. 

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin, daB 
der durch Verdunstung entstehende Wasserverlust des Lei- 
mes immer sofort ausgeglichen wird, so daB jederzeit nach 
einer Wiederinbetriebnahme der Maschine die Beleimung 
mit der gewunschten Leimviskositat fortgesetzt werden 
kann und eine gleichbleibend gute Qualitat der Klebstellen 
gewahrleistet ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher eriau- 
tert. 

In der Zeichnung ist ein Leimaggregat zur Beleimung ei- 
nes Umhullungsstreifens fur stabformige Rauchartikel dar- 
gestellt. 

Das auf einer nicht weiter dargestellten Herstellungsma- 
schine fur Zigaretten installierte Leimaggregat weist zwei in 
einem Auffangkasten 1 rotierende Leimwalzen 2 und 3 auf, 
die in Richtung der Pfeile 4 und 6 gegensinnig rotieren und 
entlang einer Mantellinie einen Einlaufzwickel 7 bilden. 
t)ber dem Einlaufzwickel 7 erstreckt sich eine Gehausekam- 
mer 8, in die eine l>imzufuhrungsbohrung 9 einmundet, 
welche auf nicht weiter dargestellte Weise an ein daruber be- 
findliches Verteilergehause 11 angeschlossen ist. Daruber 
hinaus weist die Gehausekammer 8 eine Leimquelloffnung 
12 auf. 

Dem Leimwerk ist eine Niveaukontrolleinrichtung 13 zu- 
geordnet, die mit einem auf die Queilofihung 12 ausgerich- 
teten Abstandssensor 14 versehen ist, welcher eine Signal- 
verknupfung zu einem MeBwertgeber 16 aufweist, der au- 
Berdem durch Signalverknupfung mit einem auf die Wal- 
zenoberflache der Leimwalze 2 ausgerichteten Temperatur- 
sensor 17 verbunden ist. 

Dem Leimwerk ist auBerdem ein Wasserzufuhrungsag- 
gregat 18 zugeordnet, dessen aus einem Vorratstank 19 iiber 
eine Pumpe 21 beschickbare Zugabeleitung 22 uber das Ver- 
teilergehause 11 in der Nahe der QuellofTnung 12 iiber der 
Walzenoberflache der Leimwalze 2 mundet. Die Pumpe 21 
ist iiber eine Signalleitung 23 ansteuerbar, die als Ausgangs- 
leitung mit einem Niveauschwankungen eines iiber die 
Leimzufuhrungsbohrung 9 innerhalb der Gehausekammer 8 
gebildeten Leimwulstes 24 im Bereich der Queilofihung re- 
gistrierenden MeBwertgeber 25 verbunden ist. 

Im normalen Produktionsablauf bei laufender Maschine 
wird permanent Leim iiber die Leimzufuhrungsbohrung 9 in 
den Einlaufzwickel bzw. in die Gehausekammer 8 zuge- 
fuhrt, so daB sich der Leimwulst 24 bildet, aus dem kontinu- 
ierlich Leim durch die Leimwalze 3 entnommen und auf 
eine zu beleimende Papierbahn 26 ubertragen wird. Dabei 
nicht abgenommener Leim wird durch die beiden Leimwal- 
zen 2 und 3 in den Leimwulst 24 zuriickgefuhrt Die Menge 
des im Leimwulst 24 befindlichen Leims wird durch die Ni- 
veaukontrolleinrichtung 13 derart iiberwacht, daB aus der 
Leimquelloffnung 12 austretender Leim durch den Ab- 
standssensor 14 iiberwacht und daB bei auBerhalb der tole- 
rierten Schwankungsbreite des Leimniveaus iiber die Leim- 
zufuhrungsbohrung Leim nachgefullt wird. 

Falls die Maschine beispielsweise wegen einer Storung 
zeitweise angehalten werden muB, wird das Leimwerk wei- 
terhin in Betrieb gehalten, um ein Eintrocknen des Leims zu 
verhindern. Da jedoch laufend Leim aus dem Leimwulst 24 
entnommen und auf der Walzenoberflachen der Leimwalzen 
2 und 3 herumgefuhrt wird, nimmt das Leimvolumen inner- 
halb des Leimwulstes 24 durch permanente Wasserverdun- 
stung des Leims ab, so daB die Gefabr besteht, daB der Leim 
sich zunehrnend verfestigL Um dies zu vermeiden, wird das 
dabei zwangslaufig abnehmende Leimniveau an der Leim- 
quelloffnung 12 durch den Abstandssensor festgestellt. Da- 
mit ein etwaiger verdunstungsunabhangiger bzw. leckage- 
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bedingter Leimverlust zu keiner Verfalschung des verdun- 
stungsbedingten Niveausignals fuhrt, wird durch den die Ni- 
veausignale und die Temperatursignale verrechnenden 
MeBwertgeber 16 eine Abhangigkeit zwischen der Walzen- 
temperatur und der Wasserverdunstung des Leimwulstes pro 5 
Zeiteinheit angezeigt. Wenn aus diesen MeBwerten eine 
Leckage ausgeschlossen werden kann, wird bei registrier- 
tem sinkenden Pegelstand des Leims an der Leimquelloff- 
nung 12 der Gehausekammer 8 ein Signal iiber die Signal- 
leitung 23 zur Aktivierung der Pumpe 21 ausgelost, welche 10 
Wasser aus dem Vorratstank 19 uber die Zugabeleitung 22 in 
unmittelbarer Nahe der Leimquelloffnung 12 auf die Wal- 
zenoberflache der Leimwalze 2 gegeben, so daB durch die 
die Verdunstung ausgleichende Wasserzugabe die Viskositat 
des Leims innerhalb des Leimwulstes 24 aufrechterhalten 15 
wird. Damit ist bei Wiederinbetriebnahme der Maschine je- 
derzeit die voile Betriebsbereitschafit des Leimwerks garan- 
tierL 



Patentanspriiche 20 

1. Vorrichtung zurn Beleimen einer streifenfbrmigen 
Bahn auf einer Maschine zum Herstellen von durch die 
Bahn bzw. die Bahnabschnitte umhuUten Gegenstan- 
den, mit zwei gegensinnig rotierenden, entlang einer 25 
Mantellinie zusammenwirkenden Leimwalzen, in de- 
ren Einlaufzwickel ein auffuUbarer und fuUstandsuber- 
wachter Leimwulst gebildet wird, gekennzeichnet 
durch eine wahrend des Maschinenstillstands den 
Leimwulst (24) uberwachende NiveaukontroUeinrich- 30 
rung (13) und ein bei abnehmender Leimmenge akti- 
viertes Wasserzufuhrungsaggregat (18). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Leimwulst (24) innerhalb einer an 
eine Leimzufuhrung (22) angeschlossenen Gehause- 35 
kammer (8) aufrechterhalten wird, welche mit einer der 
NiveaukontroUeinrichtung (13) zugekehrten QueUoff- 
nung (12) versehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die NiveaukontroUeinrichtung (13) 40 
einen Abstandssensor (14) aufweist 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Wasserzufuhrungsag- 
gregat (18) mit einer auf die Quelloffhung (12) der Ge- 
hausekammer (8) ausgerichteten Zugabeleitung (22) 45 
versehen ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zugabeleitung (22) mit einer durch 
die NiveaukontroUeinrichtung (13) ansteuerbaren, an 
einen Vorratstank (19) angeschlossenen Pumpe (21) 50 
verbunden ist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der NiveaukontroUeinrich- 
tung (13) ein auf die Leimwalzenoberflache ausgerich- 
teter Tempera tursensor (17) zugeordnet ist, der zusam- 55 
men mit der NiveaukontroUeinrichtung mit einem eine 
Abhangigkeit zwischen der Walzentemperatur und der 
Wasserverdunstung des Leimwulstes (24) pro Zeitein- 
heit anzeigenden MeBwertgeber (16) verknupft ist. 
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